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VEREINBARUNG
U- IS-AN1-CHE-24-09-2650214-001_Moe

Uber die sachgemaRe Umstempelung von Erzeugnissen mit

Bescheinigungen liber Werkstoffpriifungen von Herstellern,

die entsprechend den Regelwerken fiir iiberwachungsbediirftige

Anlagen (Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU und AD 2000 Merkblatt WO) (iberpriift sind

zwischen
der Firma Normteile Lindner GmbH
Feldstralle 8,
09427 Ehrenfriedersdorf
und der TUV SUD Industrie Service GmbH (TUV SUD Organisationseinheit)

Firstenstrale 70
09130 Chemnitz

1. Zweck und Abgrenzung der Vereinbarung

1.1 Diese Veréinbarung stellt sicher, dass durch geeignete MaRnahmen eine sachgemalie
Umstempelung von Erzeugnissen mit Bescheinigung tber Werkstoffprufungen durch
die Firma Normteile Lindner GmbH erfolgt.

1.2 Voraussetzung fur die Verwendung der Werkstoffe

- fur tberwachungspflichtige Anlagen ist, dass die Uberpriifung der Werkstoffhersteller
nach den entsprechenden Technischen Regeln (z. B. AD 2000 Merkblatt WO) erfolgt
ist und die Werkstoffe mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 oder Werkszeugnis (oder Werks-
bescheinigung) nach DIN EN 10204 belegt und mit der erforderlichen Kennzeichnung
(Ursprungskennzeichnung) entsprechend den Regelwerken fiir Uberwachungspflich-
tige Anlagen vom Herstellerwerk versehen sind.

- fur nicht iberwachungspflichtige Anlagen ist, dass die Priifbescheinigung des Werk-
stoffherstellers der Kundenspezifikation entspricht und die Werkstoffe mit der erforder-
lichen Kennzeichnung vom Herstellerwerk versehen sind.

1.3 Umstempelungen von Erzeugnissen mit Abnahmepriifzeugnis 3.2 nach DIN EN 10204
berthrt diese Vereinbarung nicht.
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Ausgenommen davon sind Erzeugnisse, die mit einem Abnahmepriifzeugnis 3.2 be-
scheinigt sind, wenn deren Einsatzbereich nicht der Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU
unterliegt.

Ebenso kénnen Fertigteile, deren Ausgangswerkstoff mit einem Abnahmepriifzeugnis
3.2 belegt ist, umgestempelt werden, wenn die Kundenspezifikation nur ein Abnahme-
prufzeugnis 3.1 verlangt. Dies ist dann jedoch tiber einen Vermerk in der Umstempel-
bescheinigung anzugeben.

2.  Voraussetzung zur Umstempelung

Die Firma Normteile Lindner GmbH erfulllt folgende Voraussetzungen:

2.1 Ordnungsgeméle Betriebsorganisation

2.2 Ubersichtliche Lagerung mit Absicherung gegen Werkstoffverwechslung

2.3 Sie hat sachkundige Werksangehérige benannt, die die erforderlichen Kenntnisse
uber Werkstoffe, Bezeichnungen von Werkstoffen und deren Kennzelchnung entspre-
chend den Regelwerken besitzen.

2.4 Eswurde ein Kennzeichen festgelegt, aus dem die benannten, sachkundigen Werksan-
gehorigen der Firma erkennbar sind (Anlage 1).

2.5 Sie fuhrt Betriebsaufzeichnungen Giber umgestempelte Teile, aus denen alle Vorgange
(Werkstoff, Abomessungen, Aufteilung, Kennzeichnung, zugehérige Bescheinigungen
Uber Werkstoffpriifung und der verantwortliche Werksangehérige) ersichtlich sind,

2.6 Sie stellt sicher, dass die ordnungsgemaRe Durchfihrung der Umstempelung durch
die Firma von Prifern der TUV SUD Organisationseinheit unangemeldet Gberprift
werden kann. Hierzu erhalten die Prufer der TUV SUD Organisationseinheit Einsicht in
alle erforderlichen Unterlagen und in die betroffenen Betriebsstatten.

Weitere Vereinbarungen: Die Uberwachungen erfolgen jahrlich.
2.7 Die Firma Ubernimmt gemaR den gesetzlichen Bestimmungen und den getroffenen

vertraglichen Regelungen die Verantwortung fur das in ihrer Betriebsstatte umgestem-
pelte Erzeugnis.
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3.1

3.2

3.3

4.1

4.2

43

Zustimmung zur Umstempelung

Die TUV SUD Organisationseinheit gibt mit der Uberpriifung am 18.09.2024 ihre Zu-
stimmung, dass die Firma entsprechend der in Abschnitt 1.2 festgelegten Abgrenzung
Umstempelungen durchfiihren kann. Die an die Zustimmung gebundenen Vorausset-
zungen (Abschnitte 2.1 bis 2.7) werden hierbei von der Firma erfallt und garantiert.

Ist eine Vereinbarung zur Ubertragung von Kleinteilen aus gepruftem Vormaterial ent-
sprechend AD 2000-Merkblatt HP 0, Abschnitt 4.2.1 anwendbar, so gelten folgende
Bedingungen:

Werkstoffe mit Abnahmeprufzeugnis 3.2 nach EN 10204 fur Kieinteile entsprechend
den Festlegungen in den Technischen Regeln (siehe z.B. Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU, Anhang |, Abschnitt 3.1.5 und AD 2000-Merkblatt HP 0, Abschnitt 4.21)
dirfen umgestempelt werden.

K Ja/ O Nein

Als verantwortliche(n) Werksangehérige(n) benennt die Firma die in der Anlage 1 auf-
gefuhrten Personen. Diese Personen wurden durch die TUV SUD Organisationsein-
heit auf ihre Pflichten hingewiesen.

Durchfiihrung der Umstempelung

Die Umstempelung von Erzeugnissen mit Bescheinigungen tiber Werkstoffpriifungen
ist vor dem Trennen bzw. einem Bearbeiten der Teile mit Schlagstempel bzw. Elektro-
lyte-Beschrifter entsprechend den Technischen Regeln vorzunehmen.

Bei bestimmten Erzeugnisdicken kann anstelle der Einpragung auch die Kennzeich-
nung entsprechend den Technischen Regeln mit dauerhafter Farbe aufgetragen wer-
den oder auf sonstige geeignete Weise erfolgen. '

Anstelle des Herstellerkennzeichens haben die benannten sachkundigen Werksange-
hérigen die Kennzeichnung durch Aufbringen des in Anlage 1 festgelegten Stempels

Zu erganzen.

Ausstellen von Bescheinigungen

Fur die Ausstellung von Bescheinigungen tber Werkstoffpriifungen nach EN 10204 gelten
die Technischen Regeln. In der Regel wird die Ausstellung von Bescheinigungen tiber das
Umstempeln ersetzt durch die von den verantwortlichen Werksangehérigen gegengezeich-
neten Betriebsaufzeichnungen.

Werden umgestempelte Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf eine Baustelle
geliefert, so ist diesen Teilen eine Umstempelbescheinigung beizufiigen oder ein entspre-
chender Vermerk auf dem Werkstoffnachweis vorzunehmen.

Datei: 24_09_18 Umslempelvereinbarung Normleile Lindner.docx
Copyright TUV SUD Industrie Service GmbH

Seite 3von 4
zur Umstempelvereinbarung U- IS-AN1-CHE-24-08-2650214-001 Moe



Zertifizierungsstelle

Werkstoff- & Schweiltechnik
der TUV SUD Industrie Service GmbH

Umstempelvereinbarung Industrie Service

6. Kosten

Die Kosten fiir die erstmalige Uberpriifung und die regelméaRigen Nachprifungen durch die
TUV SUD Organisationseinheit tragt die Firma Normteile Lindner GmbH.

7. Zuriickziehen der Zustimmung

Die Zustimmung zur Umstempelung kann durch die TUV SUD Organisationseinheit zuriick-
gezogen werden, wenn bei den regelmafigen Nachpriifungen entsprechend Abschnitt 2.6
oder anderweitig festgestellt wird, dass die Voraussetzungen fiir die Zustimmung (Abschnitt

2) nicht mehr erflllt sind.

Diese Zulassung ist gultig bis 09/2027 (3 Jahre) und kann bei Bedarf und auf Anforderung
verlangert, oder von beiden Parteien gekiindigt werden.

8.  Zusatzliche Vereinbarungen / Bemerkungen

9. Verpflichtung

Die Unterzeichneten bestatigen, dass diese Voraussetzungen eingehalten sind und ver-
pflichten sich, die in dieser Vereinbarung getroffenen Regelungen einzuhalten.

Ehrenfriedersdorf, den 18.09.2024 Ehrenfriedersdorf, den-1 Q@&%}E&

HaEm PF

TUV SUD Orgamsatr

Sf f‘? '
%

(Unterschrift, Name, Firmenstempel)

(Unterschrift des Prifers)

Anlagen 1: Datenschutzerklarung / Ubersicht der Umstempelberechtigten
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Anlage 1: Datenschutz und Ubersicht der Umstempelberechtigten

Datenschutzerklarung

Einwilligung zur Verarbeitung personenbezogener Daten

Einwilligung

Ich erkldre mich damit einverstanden, dass das meine personenbezogenen Daten (Name) zum genannten Verarbeitungszweck verarbeitel wer-
den dirfen.

Verarbeitungszweck

Die Verarbeitung der erhcbenen personenbezogenen Daten dient ausschlieRlich der Abwicklung eines Zertifizierungsauftrags, inklusive Be-
richtserstellung.

Im Rahmen von Herstellerzerlifizierungen werden persenenbezogene Daten von veraniwortlichen Personen eines Unternehmens (z.B. Geschafts-
fuhrer, Qualitdtsleiter, Schweillaufsichtsperson. Priifaufsichten; elc.) erfassl.

Datenschutzrechtliche Hinweise

Diese Einwilligung ist freiwillig und kann jederzeit formlos widerrufen werden. Bei Widerruf der Einwilligung werden die personenbezagenen Daten
aus dem operativen System entfemnt. Dem Unlerzeichner steht ferner ein Auskunftsrecht iiber seine gespeicherten personenbezogenen Daten
und das Recht auf Berichtigung unrichtiger Daten, die Einschrénkung der Verarbeilung zu. Bei Wegfall der Zweckbindung (z. B. Ablauf der Giillig-
keit des Zertifikates) werden die personenbezogenen Dalen aus dem operativen System entfernt.

Als verantwortliche Stelle ist die Zertifizierungsstelle Werkstoff- und Schweifitechnik der TUV Siid Industrie Service GmbH fiir die Einhaltung der
datenschutzrechllichen Anforderungen verantworllich und stehl als Adressat zur Verfiigung.

TOV SUD Industrie Service GmbH :

Zerlilizierungsstelle Werksloff- und Schweifslechnik

Westendstrale 199

DE-80686 Minchen

stahlbau@luev-sued.de
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